Letecké opravovne Trencin, a.s. vyhlasuju sit’az na nédkup strojov stvisiacich s modernizaciou
nastrojarskej dielne na vyrobu kusovych a malosériovych zékaziek pre vlastnu potrebu.

Ugel:
Modernizacia nastrojarskej dielne na vyrobu kusovych a malosériovych zakaziek pre
vlastnu potrebu LOTN

Predmet vvberového konania:

Dodavka a inStaldcia strojov:

1. Klasicky sustruh — 2 ks
Mechatronicky/CNC sustruh — 1 ks
Konzolova frézka — 1 ks
Lozkova frézka — 1 ks
Brtiska na plocho — 1 ks
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A/ TECHNICKE POZIADAVKY

1. klasicky sustruh — 2 ks

e 0Obezny priemer na 16zkom min 380mm

e obezny priemer nad priecnym supportom min 240mm

e 0bezny priemer v prelomeni 16zka min 600mm

e vzdialenost’ medzi hrotmi min 1250mm

e prie¢ny pojazd vrchného supportu min 115mm

e vritanie vretena min 54mm

e konik Mechanicky, MK4

e motor 7,5 KW

e nastrojova hlava min 4 polohy, kvadrat nastroja 25x25mm

e 250mm (10%) 3-Celustové skl'u¢ovadlo vratane sady tvrdych a mékkych cel'usti — 1 ks
e CE prevedenie

e 3- bodova pevna opierka min 10 - 100mm — 1ks

e dvojity Nonius, metrické prevedenie

e moznost’ sustruzenia rdznych typov zavitov (min. metrické a palcové)
e Kkliestinové upinanie so sadou kliestin (1 ks)

e zadny nozovy drziak pre upichovanie (1 ks)

e mikrometricky doraz

e kuzel'ové pravitko

e digitalne odmeriavanie polohy min

e vysuvatel'na naddoba na triesky



2. mechatronicky/CNC sistruh

e 0bezny priemer na 16zkom min 500 mm
e obezny priemer nad prie¢nym supportom min 330 mm
e obezny priemer v prelomeni 16zka min 750 mm
e max. dizka obrabania min 1400 mm
e priemer ty¢ového materialu min 80 mm
e 3-bodova opierka 30-130 mm
e konik Mechanicky, MK5
e programovanie: CNC systém FANUC
Dialogové programovanie FANUC + Manual Guide i
Intuitivne programovanie v cykloch
e moznost’ manualneho ovladania
e motor 7,5 KW
e vreteno s prevodovkou, otacky min 2300 ot/min, automaticka zmena prevodového
stupna
e nastrojova hlava min 4 polohy, automatické programovatel'na, kvadrat nastroja 25 x
25mm
e 305mm (12°) 3-Celustové mechanické skl'ucovadlo vratane sady tvrdych
a mékkych cel'usti
e CE prevedenie

3. Konzolova frézka

e rozmer stola min 1230x220 mm

e pojazdy v osiach X/Y/Z min 820/300/405mm

e zdvih konzoly 355 mm

e stol —t-drazky 16 mm

e ukoncenie vretena ISO40 DIN 69871

e vzdialenost’ vretena od stola 35 — 430 mm

e vysuv pinoly min 125mm

e vyklopna hlava min 90 stupnov (+/- 45 stupiiov)
e sklopna hlava min 90 stupnov (+/- 45 stupiiov)
e otacky vretena — plynula regulacia, min 3600 ot/min
e CE prevedenie

e ochranné krytovanie stola a vretena

e odmeriavanie pinoly s LCD displayom

e automaticky posuv v 0Si X

e systém chladenia



4. Lozkova frézka

rozmer stola min 1250 x 300 mm

pojazdy v osiach X/Y/Z min 820/500/450 mm
stol — t-drazky 16 mm

ukoncenie vretena ISO40 DIN 69871
vzdialenost’ vretena od stola 560 mm

vysuv pinoly min 125 mm

vyklopna hlava min 90 stupiiov (+/- 45 stupnov)
otacky vretena —min 3500 ot/min

vitatkové sklucovadlo so sadou kliestin ER32
CE prevedenie

ochranné krytovanie stola a vretena

sada upiniek na stol

mikrometer na pinole

digitalne odmeriavanie polohy v 3 osiach
gul’6¢kové skrutky v osiach x/y

automaticky posuv v 0Si X

teleskopické krytovanie

vaha stroja min 2500 kg

systém chladenia

5. Bruska na plocho

briiska na plocho s hydraulickym pozdiznym pojazdom

rozmery magnetického stola min 250x500 mm

max. rozmer brisenia min 510x275 mm

elektromagnet min 195x445 mm

min pojazdy 590 mm (pozdizny), 270 mm (prieny automaticky)

vertikalny rychloposuv 160mm/min

minimalny prirastok vertikalneho posuvu 0,005 mm

otacky brasneho kotica min. 1500 ot/min

priemer/Sirka brusneho kottica min 350x125 mm, nédhradny koti¢ s prirubou
paralelny orovnavac kotuca, chladenie, CE prevedenie, ochrana proti ostreku

B/ SLUZBY

doprava, inStaldcia, zdkladné zaSkolenie na obsluhu a Gdrzbu bude zahrnuté v cene
dodavky;

zarucny servis min. 12 mesiacov na material, komponenty aj pracu, v pripade CNC stroja
zéruény servis v dizke 24 mesiacov;

ponuka pozaru¢ného servisu — najmenej 12 mesiacov po ukonceni zaruky.



C/ VSEOBECNE PODMIENKY

lehota odovzdania ponuk: najneskér do 31.3.2025 do 10:00 hod.

cenovu ponuku je potrebné zaslat’ iba mailom na: dopyvt4@lotn.sk

komplexnost’ - uprednostnime balik od jedného dodévatela;

cena — vitazom sut'aze sa stane dodavatel’ s najvyhodnejSou cenou, ktorad v sebe zahtia
kompletnti dodavku podl'a bodov A a B;

termin dodania - max do 6 mesiacov od podpisu zmluvy o dielo;
platobné podmienky - 20% zaloha pri podpise zmluvy, 80% doplatok konec¢nej ceny po
splneni dodavky;

uprednostnime uchadzaca, ktory pontukne odkapenie strojov ako kompenzaciu
(znizenie) z celkovej ceny;

uviest’ referencie min. 4 roznych instalacii, z toho min. 1 inStalacia v zbrojarskom
priemysle;

odmietnutie ponik — objedndvate si vyhradzuje pravo odmietnut’ vsetky ponuky
a vypisat’ nové vyberové konanie;

dopliiujiice informacie — objednévatel’ si vyhradzuje pravo vyziadat’ si od ucastnika
vyberového konania d’alSie doplitujuce informacie tykajtce sa jeho ponuky;

adresa dodavky a inStalacie:
Letecké opravovne Trencin, a.s.
Legionarska 160

911 04 Trencin

Odporucame, aby kazdy Ucastnik, pred vypracovanim ponuky osobne obhliadol aktudlny stav

miesta inStaldcie a zoznamil sa podrobne so stavom sucasnych strojov a so vSetkymi

okolnostami a podmienkami, ktoré mézu ovplyvnit’ jeho ponuku. V pripade potreby o bliZSie

a dopliiujuce informacie alebo pre dohodnutie osobného stretnutia (obhliadky), prosim volajte
na ¢islo 0902 940 092, mail: mucka@]lotn.sk.

Dodavka je splnend komplexnym dodanim vSetkych strojov v termine, vratane prisluSenstva,
sluzieb a zaskolenia. Dodavka je potvrdend podpisom preberacieho protokolu a protokolu
o zaSkoleni oboma zmluvnymi stranami



